四川泸州川南发电有限责任公司2×600MW机组

无损检测及热处理
技术规范书

四川泸州川南发电有限责任公司

二0二四年十一月
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总则
本技术规范书适用于四川泸州川南发电有限责任公司无损检测及热处理工程。

比选申请人的无损检测及热处理施工工艺应满足于比选人所提供的材质和规格，并保证焊接部件安全运行。

比选申请人必须具有特种设备检验检测机构核准证（无损检测）、特种设备无损检测机构级别评定证书A级、辐射安全许可证(含使用Ⅱ类放射源和Ⅱ类射线装置）、CMA检验检测机构资质认定证书；投标时提供营业执照、安全生产许可证、职业健康安全管理体系认证证书、质量管理体系认证证书。
比选申请人至少具有一台300MW及以火力发电厂无损检测合同业绩，业绩须附证明文件。
本技术规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。比选申请人应保证提供符合本规范书和现行标准的检验方案。
对国家有关安全、环保等强制性标准，比选申请人必须全部满足其要求。

在签订合同之后，到比选申请人开始施工之日的这段时间内，比选人有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充修改要求，比选申请人应遵守这个要求，具体款项内容由甲、乙双方商定。
本技术规范书所使用的标准，如遇与比选申请人所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本规范书与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，比选申请人应及时书面通知比选人进行解决。

双方共同签署的会议纪要、补充文件将作为合同的有效附件与合同文件有相同的法律效力。

检验设备和热处理设备的运输及检验人员的食宿费用均被认为已包含在报价中。
比选申请人在施工期间不得以任何理由损坏、损伤比选人设备,否则一切损失概由比选申请人负责赔偿。

无损检测及热处理范围

为保障比选人2×600MW机组 “安全、经济、稳定”运行要求及特种设备的管理要求，比选申请人对泸州电厂2×600MW机组在维护检修中的焊缝及一般金属监督项目按照国家和行业相关标准、规范要求进行无损检测及热处理。

技术要求

检验依据（标准规范有更新的按照最新版本执行）
管道焊接接头超声波检测技术规程 第1-4部分 DLT 820.1-4-2020

金属熔化焊对接接头射线检测技术和质量分级 DL∕T 821-2017
火力发电厂焊接热处理技术规程 DL/T 819-2019
承压设备无损检测[合订本] JB/T 4730-2015
火力发电厂金属技术监督规程DL/T 438-2023
火力发电厂焊接技术规程DL/T 869-2021
单位资质、人员资格、设备校验要求

检验单位具有出具无损探伤报告资质；

比选申请人的试验人员必须具有无损检测及热处理资质和能力；比选申请人提供的作业人员应为具有一定的专业技术且取得相应上岗证的熟练工人。特种作业人员必须提供满足应急管理局要求的证书，并提供应急管理局网站查阅的证书资料，特种设备操作人员应提供市场监督管理局查阅的证书资料；

相关检验设备应根据国家相关规定进行定期校验；

检验程序

检验前应制定严格的检验程序，以此规范检验员的检验行为。检验员可根据实际情况，经取得比选人同意确定检验项目后，方可进行检验工作。
检验要求

核查技术资料。检验员在检验前必须对待检验焊缝的材料相关资料进行了解。
无损检验和热处理。根据比选人提供的资料编制无损检验和热处理工艺卡；同时，具体实施无损检验和热处理工作时，应按照工艺卡上的内容进行操作。

报告要求。临时报告在工作结束后5小时内送交比选人，最终报告应在工作结束后7日内送交比选人；同时最终报告内容应齐全真实。

报价方式

比选申请人进入比选人现场检测实际发生的项目费用低于3000元的，比选人按照3000元向比选申请人结算(含6%曾值税)，但因比选申请人当次入厂未做好技术、人员、措施等准备工作导致当次实际发生的项目费用低于 3000元的除外，发生该种情形的，比选人仍按实际发生费用结算。其余情况按实际发生费用结算。费用按下表报价：

	序号
	项目费用名称
	单位
	单价（元）
	备注

	1
	无损探伤
	　
	　
	　

	1.1
	射线探伤(RT)
	　
	　
	　

	1.1.1
	管径φ≤76以下
	元/口
	　
	　

	1.1.2
	管径φ＞76 
	元/张
	　
	　

	1.2
	超声波探伤(UT)
	　
	　
	　

	1.2.1
	管径φ≤89mm角焊缝
	元/口
	
	

	1.2.2
	管径φ≤159mm以内
	元/口
	　
	　

	1.2.3
	159mm＜管径φ≤273mm以内
	元/口
	　
	　

	1.2.4
	273mm＜管径φ≤377mm以内
	元/口
	　
	　

	1.2.5
	377mm＜管径φ≤800mm以内
	元/口
	　
	　

	1.3
	着色（PT）
	　
	　
	　

	1.3.1
	按焊口数计
	
	
	

	1.3.1.1
	管径φ≤89mm以内
	元/口
	　
	　

	1.3.1.2
	89mm＜管径φ≤159mm以内
	元/口
	　
	　

	1.3.1.3
	159mm＜管径φ≤273mm以内
	元/口
	　
	　

	1.3.1.4
	273mm＜管径φ≤377mm以内
	元/口
	　
	　

	1.3.1.5
	377mm＜管径φ≤650mm以内
	元/口
	　
	　

	1.3.1.6
	管径φ＞650mm以上
	元/口
	　
	　

	1.3.2
	按焊口长度计
	元/米
	
	

	1.3.3
	按面积计
	元/m2
	
	

	1.4
	磁粉探伤（MT）
	　
	　
	　

	1.4.1
	按焊口数计
	
	　
	　

	1.4.1.1
	管径φ≤89mm以内
	元/口
	　
	　

	1.4.1.2
	89mm＜管径φ≤159mm以内
	元/口
	　
	　

	1.4.1.3
	159mm＜管径φ≤273mm以内
	元/口
	　
	　

	1.4.1.4
	273mm＜管径φ≤377mm以内
	元/口
	　
	　

	1.4.1.5
	377mm＜管径φ≤650mm以内
	元/口
	　
	　

	1.4.1.6
	管径φ＞650mm以上
	元/口
	
	

	1.4.2
	按焊口长度计
	元/米
	
	

	1.4.3
	按面积计
	元/m2
	
	

	2
	理化检验
	　
	　
	　

	2.1
	金相
	元/点
	　
	　

	2.2
	便携式里氏硬度
	元/点
	
	

	2.3
	便携式布氏硬度
	元/点
	
	

	2.4
	测厚
	元/点
	
	

	3
	热处理
	　
	　
	以下单价为焊后热处理的综合单价，焊前需预热的，执行下列相应价格。

	3.1
	管径φ≤159mm以内
	元/口
	　
	　

	3.2
	159mm＜管径φ≤273mm以内
	元/口
	　
	　

	3.3
	273mm＜管径φ≤377mm以内
	元/口
	　
	　

	3.4
	377mm＜管径φ≤500mm以内
	元/口
	　
	　

	3.5
	500mm＜管径φ≤610mm以内
	元/口
	　
	　

	3.6
	610mm＜管径φ≤730mm以内
	元/口
	　
	　

	3.7
	730mm＜管径φ≤860mm以内
	元/口
	
	

	3.8
	管径φ＞860mm以上
	元/口
	
	

	4
	相控阵超声检测
	
	
	

	
	
	
	
	


双方责任

比选人的责任与义务：

比选人负责提供被检验部件的相关资料。

比选人负责无损检验和热处理工作范围内的脚手架搭设、保温的拆除和恢复、超声波探伤和表面探伤工作面的打磨。

比选人为比选申请人提供检验期间检验设备和材料的临时堆放点。

比选人向比选申请人提供检验设备所需220V电源接点，电源容量满足比选申请人要求。

比选人负责比选申请人进场能立即开展工作。

比选人负责提前告知比选申请人工作量。

比选申请人的责任与义务

比选申请人派往现场工作的检验人员必须具有独立分析和解决问题的能力；同时，交付检验人员的有效资格证复印件一份给比选人。

检验所需一切设备、材料购置及运输费用由比选申请人自行承担。

比选申请人应在比选人通知规定时间内抵达四川泸州川南发电有限责任公司生产现场，按比选人同意的检验进度计划要求及工艺质量标准完成无损检验和热处理工作。

比选申请人在正式检验前应编制检验方案（一式四份）和工艺卡，经比选人审核后方可实施。

比选申请人应对检验结果全面负责。如有漏检和误判，由此引起的损失由比选申请人承担。

比选申请人在检验结束7日内提交两份符合检验标准的检验报告给比选人。

比选申请人在检验期间要坚决服从比选人的各项管理规定。

比选申请人在自身的工作责任区要做到工完料尽场地清。

比选申请人施工技术人员食宿自理；同时，比选申请人因安全管理不到位等自身原因造成人身伤亡事故，其事故责任及事故后果由比选申请人承担。

比选申请人检验设备及材料、工器具应自行管理，因不可预测的原因造成丢失，比选人不负有赔偿的责任，若有关主要设备或材料丢失造成对检验进度有影响时，比选申请人应及时补充设备和材料运至生产现场，继续完成检验任务，以保证工程急需和工程进度需求，比选人可协助比选申请人清查丢失原因，查找丢失设备或材料。

6  合同期限
2025年1月1日-2027年12月31日
7  质量要求

7.1比选申请人应认真按照有关标准、规范要求检验，随时接受比选人代表的检查，为检查提供便利条件，并按比选人代表提出的意见整改。

7.2检验过程中要做好真实的缺陷记录。
7.3检验设备必须在检验有效期内。

7.5  各个设备部件在具体检验过程中，其具体质量要求按照相关标准中的相应条款执行。 

7.6未尽事宜，双方协商解决。


